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Abstract of DE3302659 

The invention relates to a hollow plastics profile as a spacer profile for multi-pane insulating glass. The 
hollow profile is disposed in the edge region of the insulating glass unit between two glass panes. 
Moisture which may be present in the pane interspace or which may penetrate into this is bound by 
desiccant contained in the spacer profile. This is effected by the advantageous design of the spacer 
profile, which consists in the wall directed towards the pane interspace consisting of vapour-permeable 
plastic and the other sides enclosing the hollow space of the spacer profile being provided with a 
vapour barrier. 
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(54> Abstandhalteprof if -fur M^hrscheiben-Isolterglas 

Die Erfirtdung betrifft eJo He Mprof :T a us Kunst staff a is 
Absrtandhalteprofi! fur Mehrseheiben-Jaoltereias. Dassatbe 
wircf im Randtsarelcfi etesr Isolierglaseinhert zuifi&atx&n zwej 
<3lassche£fc>en angeordnet EventueH im 5ch#ibenzwischan- 
raurnvDrhanderta oder in donsetbon olrsdri ngonde Faiichtig- 
keit wird von im Atjatandh-alceprof H anthattertBm TVooken- 
mltteJ ge bund en. Diss goac^hjoht durali dfo vortoilnafta Aus- 
biid ung des -A.bstandHait^prof1Is, welePHa darTn baste trt\, cfaS 
d«a dam S^chelberrzwi «ioh snraurn. zugekohrta Wandung aus 
dampfdurchlassfgem Kunststoff bestehi und cite anderen 
da n Hohlra um des Abstandfisi±epr^fli& umschiteBenden Sei- 
ten mlt ainer Dampfspsrre versehert sind. 
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Ansparuchre 

Hohlprof il aus Kunststoff els Abstandha Iteprof i 1 
*fii r NBhrscheiban-IsDliarglas, wslches mi ttels ge — 
eigneter Kleb- u-nd Dichtstoffe' zwel Glasscheiben 
im Randbsrsich d o rselben sinsr sogenanntsn 

Isol i org la 3 scheibo verbindet, tiadurch gekennzeich- 
net, daB Teilbsrsicha dBr Wandung mit einer gseig- 
rt^ten ;Dampf sperre versehen sine! . 

2- Abstaadhalteppof il nach Anspruch i, dadurch g s — 
hennzBichnet, daB dis O amp fspe r-r*e aus Mefcall. -be — 
stsht" ? 

3.. Abstandhal taprof i 2 nach Anspruch 1 und 2, -dadurch 

gekennzeich net, daB die Dampfsperre an den AuBen- 

flachsn der Wandungen angeordnet ist, die- nicht 

t - 
dsm SfcheibenzwischGnraum zugekehrt sind.- 

4 * Ab'stapdhalteprof il nach den Anspruchsn "1 und *2L r 

d ad u r^O h gekennzeichnst, daB die DatPpf sperre i nner- 
halb dar Wandungen angeor-dne t ist , die nicht; d em . 
SDheifaenzwischanraum zugekehrt sxnd. 
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Abstandhalteprof 11 nacfi rf s n Anspriichsn i bis ^, 
dadurch gskennzeichnst , d ^ S die dfem Scheibenzwi- 
schenraum zugekehrtg Wandung aus dampf durchlassi 
gem Matsrial bestimmt . 

Abstand halteprof il nach Anspruch 5, dadurch ge- 
ken nZBichnet j rfaf3 die Dicks der d em BcheibBn- 
2i w ischenraum' zugekehrtan Wandung das NaS d er 
OarDpfdurchlassigkeit best imm t . 

Abstandha Iteprof i 1 nach dsn Anspruchsn 5 uneS S, 
dadurch gekennzeichnst A daB dor" Dsmpf druakwider- 
s'tandsf aktor des gewahlten Materials das MaB der* 
Dampfdypchlassigkeit bestimmt, 



Abstandhaltepro-Fil nach s i nam oder mehreren der^ 
Anspruche 1 -bis 7, "da dapch gekennzeichnet, daB 
die d om Schaibenzwischenraum zugekehrte Wandung 
fsrbig hergastellt w±r*d . 



Abstandhalteprof il nach- sin ern oder* mehrersn qsp 
Anspruche i bis 6, dadurch gekennzeichnet, da(5 
die d ern Scheibenzwischsnraum zugekehrta Wandung 
rippsnartig profiliert 1st , 
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1Q , Abstandh altsprof i 1 nach eiriem oder m e hrsre n dex- 

var^^ngeg^a ng s n e n Arispruchs > dadurch gekennzeichnat , 
daB di& dsm Scheibenzwischsnraurn zugekebrte W a$ n - 
-dung sus pQrfissm Flateria I. besteht . 

1.1 * Abstandhalteprof il nach ftnspruch 1 Q 3 dadurch s s — 
kennzeichnet, daB das por*Bse flaterial der d em 
S c heibenzwis che nra urn zugekehrtan Wsndung Schaum- 
st r^tj ktur bes itzt , 
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Abstand halteprof i 1 fur ^ehrschaifaen-IsoliBrglas 

Die Erf indur>g bstri-Fft sin Hohlprofil aus Kunststof f 
als Abst and halteprof i 1 fur Mahrschaiben-IsQliBrglas 
mit an- ader eingearbeiteter Dampf sperre. 
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Derartige Abstandhalteprof ile warden heute a u s detail 
hergeat^llt und mitt sis geeigneter D i chtstaf f e ^sw 1 — 
schen zwei GlasscheibBn, d , h - im Randbareich d sir-s g1- 
ben angeordnet - 

Zweck der Hr-Fd rtd urt g 1st es » dieselben dure h Kunst- 
stoff-Abstandhalteprof ile z:u ersetzen, die au^ der 
dern Scheibenzwischenraum zugekehrban Seite s in s n ge- 
ri njz; b n Dampfdruckwiderstands-f aktor aufweisen u n d auf 
U ar den SchsibEnauSsnkafitsn zugekehrten Ssitsn mit 
einer* Dampfsperre als Auf lag.G. cder Einlage versehen 
sind urud deahalfa dort einen Oamp^druckwiderstands-fa 
tar v/ o n nahezu unendlich au -Fwe is src ~ 

Es' ist bekannt , Abstandha Itepror ilG a us detail herzu- 
stellen. Diesslben werdo n auf dear dam Schsibanzwi- 
schenraum zugekehrten Seite mi t schlitzartigen Durch- 
brCIchen versehen und xn ihrem Hohlraum mi t sogsnsrm— 
ten? Trocksnmittel gef ullt * 

Die geringen Feuchtigksitsmsngen , die inn Scheibert- 
zwischenraum s ingesc h los s-e n werden oder ciuirc h die mit 
tels Dichtstof t hergestellten Fugen im Randbsreicb 
eindringen Ron n ©n , werden so .langf ristig van diesom . 
Trackenmittal bis zur Sattig ung, de&selben gebunden. 
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Um sinerseits da& Eindringen d qx^ in der Umlitf t w o jr- — 
handenen Luf tf euchtigkeit in den ScheibenzwisDhen- 
raum z;u varhindsrti, yird dag Absta ndha ltsprof i 1 zur 
ScheifaenauBenkante hi n gescHlossen ausgebildst und 
mit den d em Sche ibenzwischenraum zugekehrten Randbe- 
rsiohen dor* Glasscheibsn mittels geeigneter Dicht ~ 
stoffs verbundefi bzw. verkl ebt , Andarerse its darf 
dsi£B Abstandhalteprofil an seiner* dem Scheifaenzwischan- 
jT&xim ztigekehrten Seits nicht gssch loBS^n sein, demit 
eventuell a i rx geschlossens Fsuchtigkeit in den Hohlraum 
des Abstandhalteprof ila eindringen kann, wo sia von 
Uvzm darin bsf indlichen Trockenniittsl gsbunden wird, 

Ho hargestellta Abstandhaltapraf xl2 sind in ihrer Hoi" — * 
stellungsart aufwandig* Die dem Scheibenzwischenraum 
zugekshrts Seitg mu B mit Schlitzen versehen sain, id i a 
einerseits den ungehindsrten Durchgang der eventue 11 
im Scheibenzwischenraum ei nge s Gh io ss snsn Fsuchtigkeit 
gewahrlsisten, andersrs&ita absr ein Austrstsn das 
feinkornigen Trockenmittels verhindern. Weitsrhin 
rrsiiasen die AbstandhaLtepro-File sua korrasionsf estsn 
□der hoebwertig korrasionsgeschutztsn Haterialisn bsr- 
gestellt sein, dm die dern Scheiba nzwi schsnratJin z: u g e - 
kf^hrten Seite ste-fcs sichtbar iat and eventu sll 
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sntstehende K oi-r^os i on , da?n mittels Dichtstnff tt erg e - 
stellt en Verbund mi t cJ e zr- Glasschsibe b^vj - dia I ia-Ft ung 
^wis o h s n Dichtstoff und Abstandhal teprof x 1 zsrstoren ' 
konnte* " 

Oer Erf indung lag die AufgabB zugrunde, eln Abstand- 
h slteprof i i so auszubilden, daB dure h Materlalwahl 
und - k orn bination e±nm vortailhaf te Ausbi Idung ent- 
stent , di^ so won ± gunstigsre Henstellkosten erlaubt 
als auch e i n o dern Scheibenzwiachenraum zugekBhrta Sei- 
"fc e „ d !□ irnuntsrbrachen, d * h - oh n s Schlitze oder Dux-ch- 
bruche ausgahildet warden kann - 



Diese Auf gaha wird erf IndungsgemaS einerssits dadurch 
geloat, daB fur. die Herstallung des AbstandhaltBpro- 
f ils ein Kunststoff gBwahlt wird, der einen g e r-i n go n 
□ ampf druckwidsrstandgf aktor aufw^iat und ess s omi i; 
evsntuell im SchBibanzwischenraum elngeschlossener 
Fauchtigksit erlaubt , durch dsn Kunststoff hindurch- 
zudiffundiaren um s ami t waed^r>um van dam im Hohlraum 
das AbGtandh alteprof i Is enthaltenen • Trackertmittal ge- 
bunden wer^d £>n 2=u konnen, 
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Weiterhin bziw* - andererseits wird die Aufgaije Qrf in- 
dungagsm^S daciurch gelSst, dsB das iirr Extrusionsvsr- 
fahren hergestallte Kunststoff -Hohlpraf il / Aba tand- 
halB-eprof il drei Saiten, dsn bBiden dem Glas zugs - 

wandten Ssitsn unci der der AuBenkanta der Nehrschsi- 
bsn-Isoli srg laseinbait zugewsndten Seite, mit siner 
D amp -Fs psrre vers e h en 1st . . Disselbs faesteht a u s sinsm 
Materia 1 mit einem Dampf druckwiderstandsf aktar van 
moglichst unendlich, vor^ugsweise aus Hetall oder 
me tallisisrfcer Folio- 

Die Art ei o r Prof ilausbildung und damit die Art: der 
Anordhung der DampfspBrrs kann variisran. So ist 
mpglich, ci i q 'Dampfsperre mittels geeignster Verf ahren 
auf das Kunststoffprofil auf zudampf en odor- a is dunn- 
schichtige -fietallf olie Oder- metallisierter Kunststsff- 
Folia rnitte Is gaeigneter Klebstoff e aLi-F das Profil 
aufzubringen, Bxne we iters Art der Anbringung der 
Dampfsperre besteht darin , diesslbe bei d &r H e rs tel- 
lung des Kunstatof-Fprofiis so aufzubringen, daB der 
wahrsn d <r J e s Hi2r$tBllungsprazesses no oh plastisch 
f liEBende Kunststoff a u-F die Dampfsperre aufgsbracht 
wird, s u -F der Foils erkaltst und erhartet und dabei 
einen innigen Kontskt mit d er Foils / Dampfsperre 
eingeht » 
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Eine w e i ~h s r e Art der Ausgsgtaltung kann s e x n „ wenn 

ciie Dampfsperrs wahrend der HerstellLitig des Kunststoff- 

prof iXs in dsn Kunstatoff BiTigahettst wird , so daB 

taei vorhandener Wanddicke die Daimpfsperrs beidseitig 

von Kunststoff umsoh loss en wird t>2iw . . im Kunststpff 

eingebettet ist , 

Die' mit dear Erf indung srzieltsn Vorteile bestehan cJs- 
r i. n , cfaB ein sonst sub dampf durchlasa igem rHateriai 
h erge stelltes Prof il teilwsise mit siner D ampfs p erre 
s/ersehsn wird u nd sojnli: ein allaeit^ ges a h la s s e n es - 
H oh 1 prof i X vein einer S © ±± e dampfdurc hlaasig u nd van 
der and-aren Seite dampf undurGhlassig ausgebi Idet war- 
den kann, Box der Hsrs tellung eines erf indungsgamMBsn 
Abstandhalteprof lis ergsben sich ±m Varg laich zlu den 
heutigen ^bstandhalteprofilan aufgrund der preiswer- 
tersn FiatsriaHsn und das prsisgtiristigeren Herstell- . 
v erfah ire n s Vorteile. Darubarhinaua sind Kor ro s ions- 
probletne waitastgshend ausgeschlossan und d ± e -dem 
ScheibBnzwischenraurn zugekshrten Sichtf lochen des Ab- 
standhaltspraf ils konnen geeonlossen und ohne 
schlitzartige Au s n ehmu ng e n und in untsrschiedll chen 
Qberflachsnbeschaf fanhsiten und Farben ausgsbildgt 
w © rd e n , 




3302659 

25. 1 .1983 

Zwai Ausf Qhrungabslspiale dsr Erf indung sind in den 
Zsichnungen dargestellt und wsrden im folgendan naher- 
beschriebsn . 

Es so igB*> t 
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Fig , "1 e i n. Sc'hnittbild d llst-c; h cfen Randhereich einer* 

Zwsischeiben-Isolierglasscheibs mit dem erf in- 
dungsgemBBen Ahstand haltepro-Fi l , 

Fig. 2 eine dsr Figur 1 sntsp roch ends Darstellungj 

j wdoch mil; der Dsmpfsperre innerhalb desr Wan — 
dungen das Abstandhaltsprof ils die nicht dsm 
Scheiben2wischsnraum zugskohrt aind, 

□as dargestsllts Abstandhaltepraf il A ist sus dampf- 
durchlassigem Kunstato-F-f hergestellt . Es 1st als w<a n — 
dungsgeschlcsssnes Hah Iprof i 1 gestaltst und der* Hchl~ 
r-a urn ist mit Trookenmittel T gef Ollt, Dos Abstandhal- 
fceprcfil A wirri mittsls geeigneter Kleb- und Dicht- 
3 toff a D ^ u . D 2 mit den Glasscheiben G z u einer s og s - 
n^nn"ten ZweischBibsn-Iso li erg lasscheibe ver^bunden bzw. 
verk Isbt . 
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Bei der HsrstelXung eterartiger Isolierglassinheiten , 

wird das irn Ho h Ira um zwi schen den Glasscheiben G M dem 

sogenannten SchsibEn ~w ischen urn Z singGschlossenB 

Medium, Luft odar spazielle Ga~se, wsitestgahend vor- 

.getrocknst. Bei der Auswehl der Oichtstaff 6 D ^ u . □ ^ 
werden Meterialisn bevorzugt „ die elnen moglichst 

hohen Da.mp-Fd ruckwid erstan dsf aktcr eu-Fweisen- 

Auch bei sorgf Sltiger HBi?stellur}g und -bai dear* Verwen— 
dung h&chwertigBr T*l atari alien ist nicht ^ti v-ermeiden, 
daB gBrin'ge Men gen Feuchtigkeit Irn Scheibenzwisohen- 
rsyin Z eingegchlosseri werdsn oder durch die Kleb- und 
Dichtstoffe D ^ o . D 2 voin Randbereich der Isolierglas- 
□inh&i t , d*h„ van der ScheibenauBsnkants her In den 
oDhsibsn^wischenraum Z diffundieren , Dxsse FBUchtig- 
ksitsnisr.gen werd vom im Hohlrauni des Abstandhalte- 

pro-Pils A enthaltenen TrDckenmi ttel T gebunden, urn 
das Kondsnsieren darselbgn auf dan dsm Scheiban'Zwischeri - * 
raum Z zugekehrten Obsrf lachen der Glasscheiben G - 
bei antsprechendem Tetnperaturgsfalle zu verhindern. 
Ox s ±m Scheibenzwischenraum 2 eingesch loss ene Feuch- 
tigkalt gelangt aufgrund des geringen Oampf druckwidar^ 
standes der dem ScheibenzwischH nr a um Z zugekehrten 
Wandung 1 des Abstandhaltepraf lis A 2:0 dsm fcj^iw- in ds s 
im Abatandhaltsprafil A eingeschlassene Trockenmittel 
T und wir*d dart von demselbsn gebundsn. 
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Urn -Z.X1 vsrhindern, da0 durch d en Dichtstoff D ^ hindurchj 
vam Randbereich der Isolierglaseinheit her* Feachtig- 
keif: 2: u dsm im Ahstandba Iteprof i 1 A eingeschloss 9ncn 
Trockentnittel T goXangsn kann, Bind die d em Randbe- 
reich dar Isolierglaseinhsit zugeneigte Wandungen 3 
und ist die d em Randbereich zu^skehrte Wandung 2. dgs 
Abstsndheltepro-Fils A mit einer Damp-Fsperre 5 vex — 
sehsn. Oieselbs bestaht aua metallisierter Folis, 
f-1 ott'dlfolie Oder anderan Naterialien mit sinsm Dampf- 
druckwidBrstandsfaktor von n a h e 2: u unendlich a d er" un- 
s nd 1 ic h . - 

Damit sventaell durch den Dichtsfcaf-f D ^ dif f undierts. 
Feuc hit igkeit nichfc dure h den Kleb- u nd Dichtstoff D 1 
hindurch in den Scheib snzwi s c henraum Z gelangen kann, 
wirri be i der* Auswah 1 des Kleb- u.nd Dichtstoff as D ^ 
sin Material bevorzugt , welches einen moglichst hahsn 
Oampf dru c kwid ers t andsf a ktar aufweistj hier mO ss e n j e — 
doch zugunsten der Ohsrf lachanhaf tung u nd ander^er* 
F. igenschaftgn Koimpromissa eingagangen wsrd e rt . Geringa 
Feuchtigkeltsmengen Konnen u b e r sinen langen Zeit- 
r-aum wirkend in da.n Kleb- und Dichtstoff eindrin- 
gan und durch denselben hindurch :z. urn Scheibenzwischen- 
raum Z diffundisran . Urn z:u verhindern, daB in disssm 
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Bereich Feuchtigksit x n das Abstandhalteprof i 1 A durch 
die •■ fendifTi^sberBiGhe 4- geiangan keann , wi 3rd die Damp-F- 
spe^x^e S bxs snriahernd zur Ob erf X a eft s dsr "dem Schai- 
benzwischenraum Z zugekehrten Wand ung 1 des Abstand- 
halteprofils A gaf uh r*fc , 



Aufgrund derartiger Ausgestaltung ist ein Abstand- 
halteprof il A entstanden* walches im Bereich deur* dem 
Scheibenzwischenraum zugekehrten Wandung 1 a u o damp-F- 
durchlass'igsiD Material bestsht u n d in den, dsn Glas- 
scheibBn G zugskehrten Bereichen der Wancungen 4, 
dsm dem Randbereich dsr Isoliarglasainheit zugeneig- 
ten Bersichen der Wandungen 3 und der dem Randbereich 
der Isolierglaseinhsit zugskehrten' Wandung 2 damp -f - - 
Li nd u r-ch lassig a u egebildet ist. 
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